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Протокол №
ИНСТРУКЦИЯ №

ПО ОХРАНЕ ТРУДА ДЛЯ ЭЛЕКТРОСВАРЩИКА

1. Общие требования безопасности

1.1.  К самостоятельной работе на оборудовании допускаются лица, прошедшие:

· вводный инструктаж;

· инструктаж по пожарной безопасности;

· первичный инструктаж на рабочем месте;

· обучение безопасным методам и приемам  труда   по 20 часовой программе;

· инструктаж  по  электробезопасности на рабочем месте и проверку усвоения его содержания.

1.2.  К выполнению работ по электросварке в защитном газе на объектах предприятий допускаются лица, достигшие 18-летнего возраста, прошедшие медицинское освидетельствование, закончившие специальное обучение с дополнительной проверкой знаний по правилам охраны труда при проведении электросварочных работ в защитных инертных газах, получившие  удостоверение  на право работы электросварщиком, прошедшие аттестацию в порядке, установленном "Правилами аттестации сварщиков", утвержденными Госгортехнадзором .

1.3.  Электросварщик  должен проходить:

· повторный  инструктаж  по безопасности труда на рабочем месте не реже, чем через каждые три месяца;

· внеплановый инструктаж:  при изменении технологического процесса или правил по охране труда,  замене или  модернизации производственного оборудования,  приспособлений и инструмента, изменении условий и организации труда, при нарушениях инструкций по охране труда, перерывах в работе более чем на 60 календарных дней (для работ,  к  которым  предъявляются  повышенные требования безопасности - 30 календарных дней);

· диспансерный медицинский осмотр - ежегодно.

1.4.  Электросварщик  обязан:

· соблюдать правила внутреннего трудового распорядка, установленные на предприятии;

· соблюдать требования настоящей инструкции, инструкции о мерах пожарной безопасности, инструкции по электробезопасности;

· соблюдать требования к эксплуатации оборудования;

· использовать  по  назначению и бережно относиться к выданным средствам индивидуальной защиты.

1.5.  Электросварщик  должен:

· уметь оказывать первую (доврачебную)  помощь пострадавшему при несчастном случае;

· знать местоположение средств оказания доврачебной помощи, первичных   средств  пожаротушения,   главных  и  запасных выходов, путей эвакуации в случае аварии или пожара;

· выполнять  только  порученную работу и не передавать ее другим без разрешения мастера или начальника цеха;

· во время работы быть внимательным,  не отвлекаться и не отвлекать других,  не допускать на рабочее место лиц, не имеющих отношения к работе;

· содержать рабочее место в чистоте и порядке.

1.6.  Электросварщик   должен знать и соблюдать правила личной гигиены. Принимать пищу,  курить,  отдыхать только в  специально отведенных для этого помещениях и местах.  Пить воду только из специально предназначенных для этого установок.

1.7.  При обнаружении неисправностей оборудования, приспособлений, инструментов и других недостатках или опасностях  на рабочем месте немедленно сообщить мастеру или начальнику цеха. Приступить к работе можно только с их разрешения после устранения всех недостатков.

1.8.  При обнаружении загорания или в случае пожара:

· отключить оборудование;

· сообщить в пожарную охрану и администрации;

· приступить к тушению пожара имеющимися в цехе первичными средствами пожаротушения в соответствии  с  инструкцией  по пожарной безопасности.

     При угрозе жизни - покинуть помещение.

1.9.  При  несчастном  случае оказать пострадавшему первую (доврачебную) помощь, немедленно сообщить о случившемся мастеру или  начальнику цеха,  принять меры к сохранению обстановки происшествия (состояние оборудования),  если  это  не  создает опасности для окружающих.

1.10.  За невыполнение требований безопасности,  изложенных в настоящей инструкции, рабочий несет ответственность согласно действующему законодательству.

1.11.  К  сварке  на высоте допускаются рабочие,  прошедшие дополнительный медицинский осмотр и специальное обучение методам верхолазных работ.

1.12.  При выполнении работы  электросварщик  обязан  иметь при себе удостоверение. Не реже одного раза в 12 месяцев "Правилами аттестации сварщиков" предусмотрена проверка  знаний  и практических навыков, о чем в удостоверении делается соответствующая отметка. Просроченное удостоверение недействительно.  Сварщики могут  быть  допущены только к сварочным работам тех видов, которые указаны в их удостоверении.

1.13.  Подключение,   отключение электросварочной установки от источника тока,  наблюдение за ее  исправным  состоянием  в процессе эксплуатации  производятся только обученными электромонтерами.

1.14.  Сварщики,   работающие в замкнутых пространствах или занятые сваркой цветных металлов, должны ежегодно проходить медосмотр с  обязательной рентгенографией грудной клетки и соответствующими лабораторными исследованиями.

1.15.  Основные вредные и опасные производственные факторы, сопутствующие процессам сварки и резки,  которые при определенных обстоятельствах могут явиться причинами травматизма и профессиональных заболеваний:

· повышенное напряжение электрической цепи;

· воздействие лучистой энергии и газового пламени;

· отравление образующимися при сварке вредными газами;

· поражение и воспламенение от взрыва газов;

· повышенные яркость света и  уровни  ультрафиолетовой  и инфракрасной радиации,

· повышенное содержание сварочной пыли в зоне дыхания и в рабочей зоне,

· искры, брызги и выбросы расплавленного металла и шлака,

· расположение  рабочего места на значительной высоте относительно поверхности земли,

· статические и динамические перегрузки организма.

1.16.  Согласно "Типовым отраслевым нормам бесплатной выдачи спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты рабочим   и   служащим" электросварщик должен испльзовать следующие СИЗ:   костюм брезентовый (срок носки 12  месяцев),  ботинки  кожаные (срок носки  12  месяцев),рукавицы брезентовые (срок носки 1  месяц), перчатки диэлектрические (дежурные), шлем защитный (дежурный).      На наружных работах зимой дополнительно: куртка хлопчатобумажная на утепляющей прокладке (срок носки 30 месяцев), брюки хлопчатобумажные на утепляющей прокладке (срок носки 30 месяцев), валенки (срок носки 36 месяцев).

1.17.  Электросварочные  работы производить только в спецодежде, с предохранительным щитком или в маске со  специальными защитными стеклами,  соответствующими условиям сварки и ГОСТу. Рабочий, помогающий сварщику,  должен надеть защитные  очки  с темными стеклами.

2. Требования безопасности перед началом работы

2.1.  Осмотреть  спецодежду,   спецобувь  и индивидуальные средства защиты. При обнаружении неисправностей средств защиты обратиться к мастеру для их замены. Убедиться в том, что одежда чиста и не пропитана маслом или иными воспламеняющимися веществами.   Надеть  спецодежду и спецобувь,  застегнуть все  пуговицы, завязать все тесемки,  ботинки зашнуровать,  волосы убрать под головной убор. Куртка и брюки должны быть надеты навыпуск, карманы закрыты клапанами.

2.2.  Подобрать предохранительный щиток или  шлем ,   соответствующий силе тока при сварке в в защитных газах.

2.3.  Проверить свое рабочее место,  убедиться,   что  оно достаточно освещено и не  загромождено.  Убрать ненужные детали и заготовки,  накрыть деревянный пол  и  возгораемые  предметы листами асбеста  или другими огнестойкими материалами.  Убрать   на расстояние не менее 10 м огнеопасные и легковоспламеняющиеся материалы. Убедиться  в наличии на рабочем месте противопожарных средств (в соответствии с противопожарными нормами).

2.4.  Подготовить переносные щиты для предохранения окружающих от вредного влияния света электрической дуги.

2.5.  Установить деревянный табурет или скамью, если работу придется производить сидя.   Если  предстоит  работа внутри металлических емкостей,  то подстелить под ноги резиновый коврик, подложив под него технический войлок.  Положить под ноги сухую или покрытую  резиновым ковриком доску, если работа предстоит в сыром месте.

2.6.  Проверить наличие и исправность местных отсосов, переносных вентиляционных  установок,   обеспечивающих  удаление загрязненного и подачу чистого воздуха, если сварка будет осуществляться в закрытом помещении или емкости.

2.7.  Осмотреть  сварочный  агрегат.  Проверить надежность крепления заземляющего провода  корпуса  и  вторичной  обмотки трансформатора, наличие щитка, закрывающего контакты со стороны высокого напряжения, целость изоляции проводов.

2.8.  Проверить  наличие обратного провода (провода к свариваемой детали) исправность его изоляции и заземления, а также исправность   зажимов   для   надежного   присоединения   к свариваемой детали

2.9.  Установить давление от баллона с аргоном в пределах 1,5-2 ати;

2.10.  Проверить целость изоляции ручки электрододержателя, убедиться в том,  что он прочно удерживает электрод, допускает быструю смену  электродов без прикосновения к токоведущим частям, обеспечивает надежный контакт между электродом и держателем.

2.11.  Проверить, дают ли показания измерительные приборы, сигнализирующие о  наличии или отсутствии напряжения в сварочной цепи.   Убедиться  в  исправности  блокировочных  устройств трансформатора, обеспечивающих автоматическое отключение при обрыве дуги.

2.12.  Обо всех замеченных недостатках сообщить мастеру и не приступать к работе до их устранения.

3. Требования безопасности во время работы

3.1.  Сварочные работы в цехах предприятия  производятся  только  с письменного разрешения лица,   ответственного за пожарную безопасность, которое необходимо иметь на руках до  завершения  работ.

3.2.  Оградить рабочее место переносными щитами,  защищающими окружающих  рабочих  от  воздействия ультрафиолетовых лучей электрической дуги.  Щиты, ограждающие сварочный  пост, устанавливать с 3х сторон и, прежде всего, со стороны основных проходов.

3.3.  Свариваемые материалы и заготовки в местах, подлежащих сварке, тщательно зачищать для предупреждения разбрызгивания расплавленного металла.

3.4.  При  зачистке  сварочного  шва  от  брызг  и   шлака надевать предохранительные  очки  с обыкновенным стеклом.  Зачистку производить с помощью щеток, скребков с прочной и  удобной ручкой.

3.5.  Следить,  чтобы руки, одежда и обувь всегда были сухими во избежание электротравмы.

3.6.  Предупреждать  о  начале  сварки  находящихся  рядом людей возгласом "Закройтесь!"

3.7.  Следить за надежностью крепления  заземляющего  устройства в  течение  работы  до полного отключения установки от сети.

3.8.  Сварку резервуаров, цистерн и других емкостей   производить только согласно технологической карты.  Проследить, чтобы емкости были промыты, высушены. 

3.9.  Работу  внутри  емкости можно производить только при наличии вне резервуара наблюдающего.  Наблюдающий должен иметь возможность немедленно  отключить сварочную сеть,  кроме того, он должен видеть и слышать сварщика.      Сварщик должен быть снабжен поясом с веревкой,  конец которой длиной не менее 2 м должен быть в руках наблюдающего.      Переносное освещение  при этих работах должно быть напряжением не выше 12 вольт, смена электродов должна производиться при отключенном напряжении.

3.10.  Сварочные работы внутри емкостей (резервуаров,  котлов, цистерн и т.п.) производить только при обеспечении требуемого воздухообмена с помощью специальных вентиляционных  устройств.

3.11.  Выполнение  электросварочных  работ  в колодцах,  в глубоких канавах,  производить только по наряду-допуску и убедившись с  помощью  газового  анализатора  в  отсутствии в них скоплений горючих газов или углекислоты. Эти работы разрешается производить при температуре не выше 50 градусов С.

3.12.  При каждом перемещении сварочных проводов  следить, чтобы провода не соприкасались с водой,  маслом, стальными канатами, рукавами (шлангами) и трубопроводами с горючими газами и кислородом, а также с горячими трубопроводами.

3.13.  При длительных перерывах в работе источник  сварочного тока следует отключать.

3.14.  Ремонтировать  сварочное  оборудование только после отключения напряжения.

3.15.  Электрододержатель,   находящийся  под напряжением, помещать на специальной подставке или подвеске ,  не бросать и не оставлять без присмотра.

3.16.  Следить за тем,  чтобы все маховички, ручки рубильников, кнопки,  рукоятки, к которым прикасается сварщик в процессе сварки, были изготовлены из диэлектрического материала.

3.17.  Во  время  дождя  сварку  на открытом воздухе можно вести только при наличии  соответствующих  защитных  устройств (навесов, козырьков и т.д.).

3.18.  При работе в непосредственной близости от люков оградить их.  Если ограждения или крышки были сняты во время работы, то после окончания работы  необходимо  поставить  их   на место.

3.19.  Для переноски инструмента, электродов и других  сварочных материалов применять специальные инструментальные ящики или цилиндрические пеналы из несгораемого материала.

4. Требования безопасности в аварийных ситуациях

4.1.  При малейшем  ощущении  электрического  тока  работу прекратить, отключить напряжение и сообщить мастеру.

4.2.  В случае возникновения пожара принять меры к  тушению. Загоревшиеся  электрические провода тушить песком и углекислотными или сухими огнетушителями, которые должны находиться на рабочем месте. Сообщить мастеру о пожаре.      При возникновении угрозы жизни покинуть помещение.

4.3.  При  случайной  подаче  горячей или холодной воды во время ремонта котлов и трубопроводов немедленно прекратить работы, отключить  сварочный  аппарат и доложить мастеру или начальнику цеха.

5.  Требования безопасности по окончании работы

5.1.  Выключить электросварочный аппарат. Собрать сварочные провода, убрать их в отведенное для них место.

5.2.  Тщательно проверить рабочую зону,  не оставлять открытого огня, нагретых до высокой температуры предметов, а также тлеющих сгораемых материалов, мусора и т.д. Обеспечить наблюдение в течение 3-5 часов.

5.3.  Собрать огарки электродов в специальный  несгораемый ящик.

5.4.  Инструмент убрать в специально отведенное  для  него место.

5.5.  Снять спецодежду,  привести в  порядок  и  убрать  в шкаф. Тщательно вымыть лицо и руки. По возможности принять душ.

5.6.  Обо всех замеченных недостатках сообщить мастеру.

Инструкцию составил:

Руководитель подразделения

Согласовано:

Инженер по охране труда

